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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3905607C 



BASIC-ABSTRACT: 



Flooring of motorcars has an acoustically active layer, made of layer(s) of 
plastic foam and/or layer(s) of a fibre mat Pref. the floor lining (5) has a 
visible top layer of a carrier (6) in which the pile or filament (7) has been 
applied, e.g. a loop or cut pile. A hot melt or latex (8) acts as a binder. 
To joint the acoustically active layer (1), PE powder (9) is sprinkled on the 
binder (8). The layer (1) comprises thermoplastic material (2a) of foam latex, 
melamine, PU or PVC foam at a rate of 450 g/sq.m. A sealing fibre mat (1 1) at 
the rear of the layer (1) is applied at a rate of 80 g/sq.m. The lining (5) is 
a plastic foam layer between the sealing foils (14). 

ADVANTAGE - Creates a sound insulation which offers for the same or less weight 

per unit area improved acoustic protection. It is easy to lay and to 

transport. 

ABSTRACTED-PUB-NO: EP 384420A 
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EQUIVALENT-ABSTRACTS: 



A floor covering for material motor vehicles incorporates a carrier layer made 
of a nonwoven into which pile or filaments are introduced through tufting or 
needling. Under the carrier layer, there is an acoustically effective layer 
which is made of a layer of heat deformable plastics, e.g., foamed latex and/or 
melamine and/or polyurethane foam and/or PVC foam, and of at least one layer of 
a nonwoven material. The pile or the filaments are bound in by means of the 
foam and the acoustically effective layer is provided with foam backing. A 
sealing mat or a gravity layer is incorporated between the acoustically 
effective layer and the foam backing, or a wax dispersion is applied on the 
acoustically effective layer. ADVANTAGE - Features good noise insulation and 
damping properties. 

EP 384420B 

A floor covering for motor vehicles having a supporting layer (6) of fleece, 
into which pile of filaments (7) are introduced through tufting or needling, 
with an acoustically effective layer (1) arranged beneath the supporting layer 

(6) , said acoustically effective layer (1) comprising at least one layer of a 
thermoformable, absorbing plastic or latex (2,4) capable of being processed to 
foam and at least one layer of fleece (3), whereby the pile or the filaments 

(7) are secured in position by the foam and the acoustically effective layer 
(1) is provided with a foam back-coating, wherein either a sealing layer (11) 
and/or a heavy layer (12) is arranged between the acoustically effective layer 
(1) and the foam back-coating (15) or a wax dispersion is applied to the 
acoustically effective layer (1). 

KWIC 

Basic Abstract Text - ABTX (1): 

Flooring of motorcars has an acoustically active layer, made of layer(s) of 
plastic foam and/or layer(s) of a fibre mat . Pref. the floor lining (5) has a 
visible top layer of a carrier (6) in which the pile or filament (7) has been 
applied, e.g. a loop or cut pile. A hot melt or latex (8) acts as a binder. 
To joint the acoustically active layer (1), PE powder (9) is sprinkled on the 
binder (8). The layer (1) comprises thermoplastic material (2a) of foam latex, 
melamine, PU or PVC foam at a rate of 450 g/sq.m. A sealing fibre mat (1 1) at 
the rear of the layer (1) is applied at a rate of 80 g/sq.m. The lining (5) is 
a plastic foam layer between the sealing foils (14). 

Title- TIX (1): 

Sound insulation floor lining - for motor -cars made of specified fibre 
plastic foam and foil layers 

Equivalent Abstract Text - ABEQ (1): 

A floor covering for material motor vehicles incorporates a carrier layer 
made of a nonwoven into which pile or filaments are introduced through tufting 
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or needling. Under the carrier layer, there is an acoustically effective layer 
which is made of a layer of heat deformable plastics, e.g., foamed latex and/or 
melamine and/or polyurethane foam and/or PVC foam, and of at least one layer of 
a nonwoven material. The pile or the filaments are bound in by means of the 
foam and the acoustically effective layer is provided with foam backing. A 
sealing mat or a gravity layer is incorporated between the acoustically 
effective layer and the foam backing, or a wax dispersion is applied on the 
acoustically effective layer. ADVANTAGE - Features good noise insulation and 
damping properties. 

Equivalent Abstract Text - ABEQ (2): 

A floor covering for motor vehicles having a supporting layer (6) of fleece, 
into which pile of filaments (7) are introduced through tufting or needling, 
with an acoustically effective layer (1) arranged beneath the supporting layer 

(6) , said acoustically effective layer (1) comprising at least one layer of a 
thermoformable, absorbing plastic or latex (2,4) capable of being processed to 
foam and at least one layer of fleece (3), whereby the pile or the filaments 

(7) are secured in position by the foam and the acoustically effective layer 
(1) is provided with a foam back-coating, wherein either a sealing layer (11) 
and/or a heavy layer (12) is arranged between the acoustically effective layer 
(1) and the foam back-coating (15) or a wax dispersion is applied to the 
acoustically effective layer (1). 

Standard Title Terms - TTX (1): 

SOUND INSULATE FLOOR LINING MOTOR CAR MADE SPECIFIED FIBRE PLASTIC 
FOAM 
FOIL LAYER 
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© Schichtaufbau zur Hersteflung von Schallisolierungen, Schallisolierungen und Verfahren zur 
Herstellung des Schichtaufbaus bzw. der Schallisolierungen. 



© 

^ 2.1 Bekannte Bodenverkieidungen fOr Fahr- 
^zeuge besitzen ein geringes Absorptionsvermogen. 
q Der neue Schichtaufbau bzw. die damit hergestellen 
^Schallisolierungen sollen bei gleichem Verlegege- 
^frwicht ein verbessertes Absorptionsvermogen aufwei- 
^•sen. 

00 22 Zu diesem Zweck besteht die akustisch 
CO w irksame Schicht (1) aus einem thermoverforrnba- 
©ren, absorbierenden, zu Schaum verarbeitbaren 
n Kunststoff (2 f 4), und/oder mindestens einer Schicht 
jjjaus einem Vlies (3). 

2.3 Der Schichtaufbau bzw. die damit herge- 
stellte Schallisolierung kann insbesondere zur Br> 
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denverkleidung von Kraftfahrzeugen eingesetzt wer- 
den. 
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Schichtaufbau zur Hersteltung von Schallisolierungen, Schallisolierungen und Verfahren zur Herstel- 
lung des Schichtaufbaus bzw. der Schallisolierungen. 



Die Erfindung betrifft einen Schichtaufbau zur 
Herstellung von Schallisolierungen, insbesondere 
einer Bodenverkleidung. eines Fahrzeuges. sowie 
SchaJlisolierungen gemafl dem Oberbegriff des An- 
spruchs 4 und Verfahren zur Herstellung des 
Schichtaufbaus bzw. der Schallisolierungen gemafl 
dem Oberbegnff des Anspruchs 17. 

Es sind bereits zwei Gruppen .von Bodenver- 
kleidungen fur Fahrzeuge bekannt. wobei die eine 
Gruppe einen Aufbau ohne eine Schwerschicht auf- 
weist wahrend in der anderen Gruppe eine 
Schwerschicht vorhanden ist. Das Gewicht der 
Schwerschicht liegt.in einem Bereich von 2 bis 6 
kgm 2 . Aufgrund dieser hohen Masse wirkt die mit 
einer Schwerschicht versehene Bodenverkleidung 
aJs ein Feder-Masse-System. mit dem ein relativ 
guter Schailschutz erreicht werden kann. Nachteilig 
bei dieser Art von Bodenverkleidung ist jedoch der 
grofle Herstellungs- und Montageaufwand sowie 
die betrachtliche Erhohung des Fahrzeugleerge- 
wichtes. Der ubrige Aufbau der Bodenverkleidung 
besteht sowohl bei der mit einer Schwerschicht 
behafteten Bodenverkleidung als auch bei. der Bo- 
denverkleidung ohne eine Schwerschicht aus einer 
als Teppich ausgebildeten Sichtflache. die aus ei- 
ner Tragerschicht und eihem in die Tragerschicht 
durch Tuften eingebrachten Flor bzw. Rlament auf- 
gebaut ist. wobei auf der Ruckseite der Trager- 
schicht eine Einbindung fur das Rlament aufgetra- 
gen wird. Zur Abdichtung gegen eindrirtgendes 
Wasser folgt auf die Rlamenteinbindung eine Ab- 
dichtschicht. auf die ein Kontaktvlies aufgebracht 
ist Auf das Kontaktvlies wird eine Hinterschau- 
mung oder . Ruckenbeschichtung aufgeschaumt 
Damit der Schaum der Ruckenbeschichtung nicht 
bis zur Sichtflache durch sen lag t, ist die Abdicht- 
schicht entsprechend dicht Die Rlamenteinbin- 
dungsschicht dient neberi der Enbindung ferner als 
Trager der Formstabilitat nach der Verformung. 
Der Nachteil der bekannten Bodenverkleidung ohne 
eine Schwerschicht liegt in der nicht ausreichenden 
SchaJIschutzwirkung. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Schichtauf- 
bau zur Herstellung von Schallisolierungen bzw. 
Schallisolierungen selbst zu schaffen, die bei ei- 
nem geringeren oder gleichem Verlegegewicht ei- 
nen besseren Schailschutz bewirken. Femer ist es 
Aufgabe der Erfindung ein Verfahren zur Herstel- 
lung des Schichtaufbaus bzw. Verfahren zur Her- 
stellung der Schallisolierungen anzugeben. 

Diese Aufgabe wird in bezug auf den Schicht- 
aufbau durch die Merkmale des kennzeichnenden 
Teils des Anspruchs 1 und in bezug auf die Schal- 
lisolierung durch die Merkmale des kennzeichnen- 



den Teils des Anspruchs 4 gelost Ferner wird die 
oben genannte Aufgabe in bezug auf das Verfahren 
zur Herstellung eines Schichtaufbaus durch das 
Merkmal des kennzeichnenden Teils des An- 
5 spruchs 17 und in bezug auf das Verfahren zur 
Herstellung einer Schallisolierung durch das Merk- 
mal des kennzeichnenden Teils des Anspruches 1 9 
gelost 

Die separate Herstellung eines zu einer aku- 

w stisch wirksamen Schicht verbundenen Sphichtauf- 
. baus aus mindesten einer Kunststoffschicht und 
einer Vlies schicht hat den Vorteil. daB die Qualitat 
und Wirksamkeit des Schichtaufbau einfach Ober- 
prufbar ist und somit ein hoher Schailschutz er- 

ts reicht werden kann. Die Herstellung des Schicht- 
aufbau als Endlosware hat den Vorteil der einfache^ 
ren Lagerung und Transportierbarkeit 

Durch den Einsatz einer akustisch wirksamen 
Schicht zwischen der Teppichruckseite und der 

20 aufgeschaumten Ruckenbeschichtung wird das Ab- 
sorptionsvermogen erheblich gesteigert 

Aufgrund der Obemahme von Mehrfachfunktio- 
nen der Kunststoffschicht bzw. Schichten und der 
Vliesschicht bzw. Schichten der akustisch wirksa- 

25 men Schicht konnen Arbeitsgange eingespart wer- 
den. So kann die Kunststoffschicht akustisch wirk- 
sam sein und gletchzeitig zur Gnbindung des Rors 
oder R laments dienen und dadurch . die Einbin- 
dungsschicht ersetzen. Femer kann die Kunststoff- 

30 schicht direkt mit der Hinterschaumung versehen 
werden, wodurch die Kunststoffschicht neben der 
akustischen Funktion eine Abdichtfunktion uber- 
nimmt und somit die Abdichtuhgsschicht nicht 
mehr benotigt wird. Auch das Vlies der akustisch 

as wirksamen Schicht kann neben seiner akustischen 
Funktion eine Abdichtfunktion bei entsprechender 
Ausbildung ubemehmen. so dafl entsprechend die 
Abdichtschicht wegfallen kann. Daruberinaus kann 
das Vlies eine TrSgerfunktion haben. 

40 Die akustisch wirksame Schicht kann neben 

einer Vielzahl aus akustisch offenen Kunststoff- 
schichten und Vliesschichten in Sandwichbauweise 
insbesondere die folgenden Aufbauten umfassen: 

1 . Bne dem Teppich zugewandte Kunststoff- 
45 schicht, einer nachfolgenden Vliesschicht und einer 

sich daran anschlieflenden Kunststoffschicht 

2. Eine dem Teppich zugewandte Kunststoff- 
schicht und eine nachfolgende Vliesschicht und 

3. nur aus einer Kunststoffschicht oder Vlies- 
so schicht bestehende akustisch wirksame Schicht 

Vorteilhafte Schallisolierungen ergeben sich 
aus den oben genannten Aufbauten, wobei durch 
den Wegfail oder der Beibehaltung von separaten 
Abdichtungsschichten und/oder Bindungsschichten 
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aufgrund der Obernahme von Mehrfachfunktionen 
durch die Kunststoffschicht bzw. Vliesschicht eine 
Vielzahl von Kombinationsmoglichkeiten entstehen. 

Die in die akustisch wirksame Schicht einge- 
brachte Zwischenfolie hat im allgemeinen nur eine 
Tragerfunktion. Die Zwischenfolie kann jedoch 
auch 2u Abdichtungszwecken herangezogen wer- 
den. 

Die Verwendung einer zusatzlicher Schwer- 
schicht ergibt Schallisolierungen mit einem Feder- 
Massesystem. die gegenuber bekannten Schalliso- 
lierungen mit einer Schwerschicht ein grofleres Ab- 
sorptionsvermogen und ein geringeres Gewtcht ha- 
ben. 

Durch eine geeignete Wan I des Verlegege- 
wtchtes der jeweiligen Kunststoffschicht bzw. Vlies- 
schicht kann in einfacher Weise die Anwendungs- 
vielfalt und damit die Anpassungsmoglichkeiten er- 
hoht werjden. 

Durch das Ernbringen einer wasserabstoflen- 
den Oberflache kdnnen die ansonsten yorgesehe- 
nen Zwischenfolien bzw. Abdichtvliese Oder sonsti- 
gen Abdichtungen wegfallen. 

Vorzugsweise ist die wasserabstoBende Ober- 
flache in der obersten Kunststoffschicht enthalten. 

Insbesondere durch die Verwendung von ge- 
schaumtem Latex, der bisher als nicht schalldam- 
mend angesehen wurde. werden gute Absorptions- 
werte erreicht. 

In den Anspruchen t7 bis 23 sind vorteilhafte 
Verfahren zur Herstellung des Schichtaufbaus so- 
wie von Schallisolierungen aufgezeigt. Hervorzuhe- 
ben ist, dafl nach der Ausfiihrungsform gemafl 
Anspruch 22 eine gute Dichtigkeit erreicht wird, 
obwohl die Zwischenfolie lediglich auf das Vlies 
eingenadelt wird. 

Ausfuhrungsformen der Erfindung werden 
nachstehend anhand der Zeichnungen beispielshal- 
ber beschrieben. Dabei zeigen: 

Fig. 1 einen zweilagigen Schichtaufbau in. 
einer Schnittansicht von der Seite; 

Fig. 2 einen dreilagigen Schichtaufbau in ei- 
ner Schnittansicht von der Seite; 

Fig. 3a und 3b bekannte Bodenverkleidun- 
gen jeweils in eine Schnittansicht von der Seite; 

Fig. 4 eine erste Ausfiihrungsform einer Bo- 
denverkleidung in einer Schnittansicht von der Sei- 
te; 

Fig. 5 eine zweite AusfQhrungsform einer 
Boderiverkleidung in einer Schnittansicht von der 
Seite; 

Fig. 6 die mit einer Schwerschicht versehene 
Bodenverkleidung der Fig. 4 in einer Schnittansicht 
von der Seite und 

Fig. 7 die mit einer Schwerschicht versehene 
Bodenverkleidung der Fig. 5 in einer Schnittansicht 
von der Seite. 

Fig. 1 zeigt einen Schichtaufbau 1 . bei dem auf 



einem Vlies 3a ein thermoverformbarer und minde- 
stens nach der Verformung formstabiler Kunststoff 
2a aufgeschaumt ist. In der Ausfuhrungsform ge- 
mafl der Fig. 2 weist der Schichtaufbau. 1 minde- 

5 stens drei Lagen auf; die aus einer auf die Obersei- 
te eines Vlieses 3b aufgeschaumten Kunststoff- 
schicht 2b und einer auf die Unterseite des Vlieses 
3b aufgeschaumten Kunststoffschicht 4 bestehen. 
Zur Erhohung der Tragfahigkeit kann eine Zwi- 

to schenfolie 16 zwischen der Unterseite des Vlieses 
3b und der unteren Kunststoffschicht 4 bzw. auf 
das Vlies 3b Oder in das Vlies angeordnet sein. 

In den Rg. 3a und 3b sind bereits zum Stand 
der Technik gehorende Bodenverkleidungen 5 dar- 

/s gestellt. Vom Aufbau unterscheiden sich die beiden 
Bodenverkleidungen 5 nur dadurch. daB bei der 
Bodenverkleidung 5 nach der Rg. 3a eine PE-Folie 
als Dichtfolie eingesetzt wird, wahrend in der in der 
Rg. 3b gezeigten Bodenverkleidung 5 statt dieser 

20 Dichtfolie 13 eine Schwerschicht 12 eingebracht ist. 
Im Prinzip besteht die Bodenverkleidung 5 aus 
. einer als Teppich 6. 7, 8 ausgebildeten Sichtflache, 
einer sich daran anschlieflenden Abdichtschicht 9. 
1 2 bzw. 1 3, 1 0 und 1 4 sowie einer auf die Abdicht- 

25 schicht aufgeschaumten Ruckenbeschichtung oder 
Hinterschaumung 15. Im einzelnen besteht der 
Teppich aus einem Tragervlies bzw. einer Trager- 
schicht 6 in. die durch Tuften ein Flor bzw. ein 
Rlament 7 eingebracht ist. Zur Einbindung des 

30 Rlaments 7 in die Tragerschicht 6 dient eine dun- 
ne Latex- oder Hot-Meit-Schicht 8. die in einer 
Menge von beispielsweise 130g'm 2 aufgetragen ist. 
Auf diese Rlarnenteinbindung 8 folgt eine Schicht 9 
aus aufgesintertem Polyathylenpulver, auf die bei 

35 der Bodenverkleidung nach der Rg. 3a eine PE- 
bzw. Polyathylenfolie 13 aufgebracht ist. wahrend 
nach der Schicht 9 bei der Bodenverkleidung 5 
nach der Rg. 3b eine mit Kreide oder Schwerspat 
gefulite Schwerschicht 12 folgt Anschlieflend ist 

40 eine weitere Polyathylenpulverschicht 10 aufgesin- 
tert. Auf dieser Schicht ist ein Kontaktvlies 14 auf- 
gebracht an das sich die aufgeschaumte Rucken- 
beschichtung 15 anschiieflt. Die aus den Bestand- 
teilen 9. 12 bzw. 13, 10 und 14 bestehende Ab- 

45 dichtschicht dient zur Vermeidung von Durchschus-. 
sen beim Hinterschaumvorgang zur Herstellung der 
RQckenbeschichtung 15. Diese Abdicht- oder 
Sperrschicht ist jedoch akustisch verschlossen und 
verhindert somit den entscheidenden Beitrag des 

50 viskoelastischen Schaums der RQckenbeschichtung 
15 an der moglichen Gesamtabsorption der Boden- 
verkleidung. Neben dem Dammungsverhalten und 
dem KorperschaJlisolationsvermogen ist jedoch die 
Absorptionseigenschaft einer Bodenverkleidung ein 

55 wichtiger Parameter fur den Abbau hochfrequenter 
Innengerauschanteiie. 

In den Rg. 4 bis 7 sind Ausfuhrungsformen 
von Bodenverkleidungen 5 mit deutlich erhdhten 
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Absorptionseigenschaften . dargestellt. Wie beim 
Stand der Technik besteht die Sichtflache aus ei- 
ner Tragerschicht 6. in die durch Tuften der Ror 
bzw. das Filament 7 eingebracht ist Beim Teppfch 
kann es sich urn Schlingen- bzw. Velourware sowie 
urn Pol-Vlies. z.B. Dilours Oder Ibolours. handeln. 

In der Rg. 4 ist zur Bnbindung des R laments 
6 ein Anstrich aus Hot-Melt oder Latex 8 in einer 
Menge von 80gm 2 aufgetragen. Zum Verkleben 
der darauf folgenden akustisch wirksamen Schicht 
1 ist PE-Pulver auf die Rlamenteinbindung 8 aufge- 
sintert Die akustisch wirksame Schicht 1 weist 
beispielsweise den in Rg. Igezeigten Aufbau auf. 
der aus einem Vlies 3a in einer Menge von 
200g m 2 und dem thermoverforrribaren. akustisch 
offenen Kunststoff 2a in einer Menge von 450g:m 2 
besteht. Auf die akustisch wirksame Schicht 1 ist 
ein Abdichtvlies 11 in einer Menge von 80g<m 2 
aufkaschiert. Danach folgt die Ruckenbeschichtung 
15. In einem Vergleich zwischen der in der Rg. 3a 
gezeigten Bodenverkleidung und der Bodenverklei- 
dung 5 der Rg. 4. bei dem das Rachengewicht der 
Bodenverkleidung ohne die . Ruckenbeschichtung 
15 jeweils ca. 1500g.m 2 betrug. hat es sich gezeigt, 
dafl das Isolationsverhalten der Bodenverkleidung 5 
gemafl der Rg. 4 bezuglich der Luftschallanregung 
ab ca. 400 Hz besser ist. wobei sich die hochfre- 
quenten Gerauschanteile bis zu 4 dB reduzierten 
und sich der Artikulationsindex nahezu uber den 
gesamten Drehzahlbereich bis zu 10 % verbessert 
Tiat Wesentlichen Anteil an der Gesamtwirkung des 
besseren Absorption svernaltens hat neben dem 
Bnsatz des.thermoverformbaren, akustisch offenen 
Kunststoffes 2 das eingebrachte Vlies 3. 

Die Bodenverkleidung 5 der Rg. 5 unterschei- 
det sich von der Bodenverkleidung der Rg. 4 da- 
durch, daB die akustisch wirksame Schicht zusatz- 
lich zur Bnbindung des R laments 7 und ferner zur 
Abdichtung dient Dies kann dadurch erreicht wer- 
den, daB statt einer 100% Absorption durch die 
Kunststoffschicht lediglich beispielsweise 80% Ab- 
sorption erzielt werden, dafOr aber der Aufbau der 
Kunststoffschicht urn 20% dichter ist. Die akustisch 
wirksame Schicht. t der Rg. 5 hat beispielsweise 
den Aufbau der Rg. 2, der aus einer oberen aku- 
stisch offenen Kunststoffschicht 2b, einer daran 
sich anschlieBehden Vliesschicht 3b und einer dar- 
auf folgenden akustisch offenen Kunststoffschicht 4 
besteht. Beim Aufschaumen der Kunststoffschicht 
2b auf die mit dem Rlament. 7 versehenen Trager- 
schicht 6 entsteht eine ausreichende Verbindung 
der Kunststoffschicht mit den Noppen des Rla- 
ments. In Abhangigkeit von der Tragfahigkeit der 
verwendeten Schichten 2b, 3b und 4, kann bei 
einem dQnnen Schichtaufbau eine Zwischenfolie 16 
auf oder innerhalb oder unterhalb der Vliesschicht 
3b eingebracht sein. 

In den Rg. 6 und 7 sind mit Schwerschichten 



12 versehene Bodenverkleidungen 5 dargestellt, 
wobei die Bodenverkleidung 5 nach der Rg. 6 mit 
der Bodenverkleidung 5 nach der Rg. 4 im ubrigen 
Gbereinstimmt und die Bodenverkleidung 5 nach 

5 der Rg. 7 im ubrigen mit der Bodenverkleidung der 
Rg. 5 gleich ist. Die Schwerschicht 12 ist jeweils 
nachfolgend auf die akustisch wirksame Schicht 1 
aufgebracht. Durch das Bnbringen einer Schwer- 
schicht 12 wird ein Feder-Massesystem geschaf- 

to fen. das im niederfrequenten Bereich. d.h. im Be- 
reich der Motorordnungen. verbesserte Dam- 
mungseigenschaften im Vergleich zu Bodenverklei- 
dungen 5 ohne eine solche Schwerschicht 12 auf- 
weist. 

is Bne Vereinfachung des Aufbaus der Bodenver- 

kleidung 5 wird dadurch erreicht. daB statt der 
Abdichtung 11. die ein Abdichtylies. eine Folie oder 
ein geschlossenzeiliger Dichtstrich sein kann, eine 
der Schichtoberflachen mit einer Wachsdispersion 

20 versehen ist, die wasserabstoBend ist Beispiels- 
weise kann die Wachsdispersion in der Ruckenbe- 
schichtung 15 enthalten sein. Moglich ist auch der 
separate oder zusatzliche Bnsatz der Bnlagerung 
einer Wachsdispersion in einer der Kunststoff- 

25 schichten 2a; 2b und-oder 4. Vorteiihafter weise ist 
die Wachsdispersion in den genannten Schichten 
zur Bildung einer wasserabsto/Jenden Oberftache 
jeweils in einer Menge von 2 bis 5 Gew.-% enthal- 
ten. 

30 Der fur die akustisch wirksame Schicht 1 ver- 

wendete Kunststoff 2a; 2b. 4 kann beispielsweise 
geschaumter Latex und/oder Melamin und/oder Po- 
tyurethanschaum und/oder PVC-Schaum sein. Dar- 
uber hinaus sind alle weiteren Kunststoffe verwend- 

35 bar. die nach einer Therrnoverformung formstabil 
sind und die ferner zu Schaum verarbeitbar sind. 
Die Latexgrundlage besteht im wesentlichen aus 
Styrol und Butadien. 

Die Merstellung des Schichtaufbaus, wie er bei- 

40 spielsweise in den Rg. 1 und 2 gezeigt ist, erfolgt 
dadurch, dafl auf einer Vliesschicht 3 direkt eine 
Schicht aus thermoverformbaren und akustisch of- 
fenem Kunststoff 2 aufgeschaumt wird. Zur Siche- 
rung einer gleichbleibenden Qualitat wird dieser 

45 Schichtaufbau afs Endlosband hergestellt. Urn ein 
Verkleben der SchichtaufbauoberflSche im -aufge- 
rollten Zustand zu verhindem, ist auf einer Kontakt- 
oberflache eine losbare Schutzfolie aufgebracht. 
In dem Verfahren zur Herstellung der Boden- 

50 verkleidung entsprechend den Rg. 4 und 6 wird auf 
der mit dem Rlament. 7 versehene Tragerschicht- 
unterseite 6. die beispielsweise ein Verlegegewicht 
von 450g/m 2 aufweisen kann, ein dUnner Voran- 
strich 8 aus Hot-Melt oder ungeschaumtem Kunst- 

55 stoff. insbesondere Latex, zur Bnbindung des Rla- 
ments 7 aufgetragen. Auf die Rlamenteinbindung 8 
wird ein aufgestreutes PE-Pulver aufgesintert Da- 
nach erfolgt die akustisch wirksame Schicht 1. Bei 
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der Ausfuhrungsform einer Bodenyerkleidung 5 ge- 
mafl der Fig. 6 foigt anschlieflend eine Schwer- 
schicht 12. die mit anorganischen Fullstoffen gefullt 
ist. Diese Fullstoffe konnen beispielsweise Schwer- 
spat Oder Kreide sein. Auf die akustisch wirksame 
Schicht 1 wird eine PE-Pulverschicht aufgesintert, 
auf die ein Abdichtvlies 1 1 folgt Das aus den oben 
genannten Schichten bestehende Rachengebilde 
wird unter Druck- undoder Temperatureinwirkung 
verformt. Die dabei hergestellte akustisch wirksame 
Schicht 1 ist formstabil. An das Abdichtvlies 1! 
schlieflt sich die Ruckenbeschichtung 15 an, die 
beispielsweise Polyurethanschaum ist. 

Die Herstellung von Bodenverkleidungen ge- 
ma/J den Rg. 5 und 7 erfolgt dadurch. da0 auf die 
Ruckseite der mit dem Fi lament 7 versehenen Tra- 
gerschicht 6 eine erste Schicht des akustisch offe- 
nen Kunststoffes 2 aufgeschaumt wird. Danach 
folgt eine Vliesschicht 3b auf die nachfolgend eine 
zweite Schicht des akustisch offenen Kunststoffes 
4 aufgeschaumt wird. In Abhangigkeit von der 
Tragfahigkeit der verwendeten Schichten 2b. 3b 
und 4 kann es notwendig sein, eine Zwischenfolie 
16 in den Aufbau der akustisch wirksamen Schicht 
einzubringen. Das aus den oben genannten Schich- 
ten bestehende Rachengebilde wird unter Druck 
undoder Temperatureinwirkung verformt. Anschlie- 
fiend wird eine Ruckenbeschichtung T5 aufge- 
schaumt. In einer besonderen AusfUhrungsform 
wird die Zwischenfolie 16 dadurch am Vlies 3b 
befestigt. dafl die Zwischenfolie 16 in das Vlies 3b 
eingenadelt wird. 

Start einem Abdichtvlies 1 1 kann durch Einla- 
gerung einer Wachsdispersion eine wasserabsto- 
fiende Oberflache geschaffen werden. Die Einiage- 
rung der Wachsdispersion kann beispielsweise in 
der zur Sichtflache zugewandten Oberflache der 
Ruckenbeschichtung 15 und'oder einer der Ober- 
flachen der akustisch offenen Kunststoffschichten 
2a. 2b und 4 erfolgen. 



Anspruche 

1 . Schichtaufbau zur Herstellung von Schailiso- 
lierungen, insbesondere einer Bodenverkleidung (5) 

*" eines Fahrzeuges, dadurch gekennzeichnet, 
dafl eine akustisch wirksame Schicht (1) aus min- 
destens einer Schicht aus einem thermoverformba- . 
ren, absorbierenden, zu Schaum verarbeitbaren 
Kunststoff (2, 4) und/oder mindestens einer Schicht 
aus einem Vlies (3) besteht. 

2. Schichtaufbau nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. dafl auf und/oder innerhaib 
und/oder unterhaJb der akustisch wirksamen 
Schicht (1) eine Zwischenfolie (16) eingebracht ist. 

3. Schichtaufbau nach den AnspriJchen 1 Oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dafl die akustisch wirk- 



same Schicht (1) als Endlosware hergestellt ist 

4. Schallisolierung enthattend eine akustisch 
wirksame Schicht (1) nach den AnsprUchen 1 bis 3, 
mit einer als Teppich ausgebildeten Sichtflache (6. 

5 7) und einer an der zu isolierenden Wand auflie- 
genden Hinterschaumung (15). 
dadurch gekennzeichnet. 

daJ3 die akustisch wirksame Schicht (1) zwischen 
der Teppichriickseite (6, 7) und der Hinterschau- 
to mung (15) angeordnet ist. 

5. Schallisolierung nach Anspruch 4. dadurch 
gekennzeichnet. dafl die akustisch wirksame 
Schicht (1) auf der einen Seite mit einer an der 
Teppichriickseite (6. 7) aufgebrachten, dunnen Ein- 

;5 bindung (8) und auf der dazu gegenuberiiegenden 
Seite mit einer Abdichtung (11) verbunden ist, an 
die sich die Hinterschaumung (15) anschliefit. 

6. Schallisolierung nach den Anspruchen 4 
oder 5. dadurch gekennzeichnet. dafl der Kunststoff 

20 (2a, 2b) anstelle der Bnbindung (8) direkt auf der 
Teppichruckseite (6. 7) aufgebracht ist. 

7. Schallisolierung nach den Anspruchen 4 bis 

6. dadurch gekennzeichnet, dafl das Vlies (3a) bzw. 
der Kunststoff (4) anstelle der Abdichtung (1 1 ) di- 
ss rekt mit der Hinterschaumung (15) verbunden ist 

8. Schallisolierung nach den Anspruchen 4 bis 

7. dadurch gekennzeichnet. 6aB die akustisch wirk- 
same Schicht (1) direkt mit der Teppichruckseite 
(6, 7) und direkt mit der Hinterschaumung (15) 

30 verbunden ist. 

9. Schallisolierung nach den Anspruchen 1 bis 

8. dadurch gekennzeichnet, da£ auf undoder inner- 
haib und/oder unterhalb der Vliesschicht (3b) eine 
Zwischenfolie (16) angeordnet ist 

35 10. Schallisolierung nach einem oder mehreren 

der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- - 
zeichnet, dafl die akustisch wirksame Schichten (1) 
entweder aus einer Kunststoffschicht (2) oder einer 
Vliesschicht (3) besteht. 

40 11. Schallisolierung nach einem oder mehreren 

der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ anstelle der Abdichtung (11) zwi- 
schen der akustisch wirksamen Schicht (1) und der 
Hinterschaumung (15) eine Schwerschicht (12) auf- 

45 gebracht ist. 

12. Schallisolierung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet. dai5 unter Beibehaltung der Ublichen Dik- 
ke des Oberbaus gattungsgleicher bekannter 

so Schallisolierungen die Kunststoffschicht bzw. 
Schichten (2a; 2b, 4) jeweils in einer Menge von 
ungefahr 150 bis 1500 g/m 2 und die Vliesschicht- 
oder Schichten (3a, 3b) jeweils in einer Menge von 
ungefahr 50 bis 300 g/m 2 in der akustisch wirksa- 

55 men Schicht (1) enthaJten sind. 

13. Schallisolierung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl mindestens eine Kunststoffschicht 
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(2a. 2b. 4) eine wasserabstoflende Oberflache auf- 
weist die wie eine Dichtschicht wirkt. 

. 14. Schallisolierung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche. dadureh gekenn- 
zeichnet da/J die wasserabstoCende Oberflache 
durch eine Wachsdispersion gebildet ist 

15. SchaiiisoIienJng nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche. dadureh gekenn- 
zeichnet. daff die Wachsdispersion in der Kunst- 
stoffschicht (2a. 2b. 4) in einer Menge von unge- 
fahr 2 bis 5 Gew.% enthalten ist. 

16. Schallisolierung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche. dadureh gekenn- 
zeichnet. dafl der Kunststoff (2a, 2b. 4) geschaum- 
ter. Latex undoder Melamin undoder Polyurethan- 
schaum und oder PVOSchaum ist 

17. Verfahren zur Herstellung eines Schichtauf- 
baus nach den Anspruchen 1 bis 3. dadureh ge- 
kennzeichnet, daf* auf mindestens eine Vliesschicht 
(3) direkt mindestens eine Schicht geschaumter 
Kunststoff (2. 4) aufgetragen wird 

18. Verfahren nach Anspruch.17. dadureh ge- 
kennzeichnet. dafl der Schichtaufbau als Endlos- 
band hergestellt wird und dai3 wahlweise der 
Schichtaufbau auf einer Kontaktoberflache rhit einer 
losbaren Schutzfblie versehen wird. 

19. Verfahren zur Herstellung einer Schallisolie- 
rung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche,. bet dem auf einer Tragerschicht 
(6) des Teppichs durch Tuften der Ror bzw. das 
Filament (7) eingebracht wird. dadureh gekenn- 
zeichnet 

dafl wahlweise eine dunne Bnbindung (8) fur das 
Filament (7) auf die Ruckseite der Tragerschicht 
(6) aufgetragen wird. 

dafl die akustisch wirksame Schicht (1) in einzelnen 
Schichten Oder als fertiger Schichtaufbau auf die 
Bnbindung (8) bzw. direkt auf die Tragerschicht (6) 
aufgebracht wird, 

da/) wahlweise auf der zur Hinterschaumung (15) 
zugewandten Seite der akustisch wirksamen 
Schicht (1) eine Abdichtung (11) aufkaschiert wird, 
dafl das aus den oben genannten Schichten beste- 
hende Flachengebilde unter Druck- undoder Tem- 
peratureinwirkung verformt wird. 
dafl auf die Abdichtung (11) oder direkt auf die 
akustisch wirksame Schicht (1) eine Hinterschau- 
mung (15) aufgeschaumt wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 19. dadureh ge- 
kennzeichnet. dafl zusMtzlich zwischen der aku- 
stisch wirksamen Schicht (1) und der Hinterschau- 
mung (15) eine Schwerschicht (12) eingebunden 
wird. 

21. Verfahren nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche. dadureh gekennzeich- 
net, dafl eine Zwischenfolie (16) oberhalb oder in- 
nerhalb oder unternaib des Vlies (3b) eingebracht 
wird. 



22 Verfahren nach Anspruch 21, dadureh ge- 
kennzerchnet. daB die Zwischenfolie (16) in das 
Vlies (3b) eingenadelt wird. 

23. Verfahren nach einem oder mehreren der 
5 vorhergehenden Anspriiche. dadureh gekennzeich- 
net. 

dafl start der Abdichtung (11) bzw. gegebenenfalls 
der Zwischenfolie (16) eine Wachsdispersion in die 
Ruckenbeschichtung (15) undoder in mindestens 
to eine Kunststoff schicht (2a: 2b. 4) eingebracht wird. 
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